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8.2 Inspection générale 
Avant chaque première utilisation, lorsque l'appareil a été utilisé pendant 6 à 12 mois, ou en 
cas de réparation ou de mise à niveau de l'appareil, une inspection approfondie doit être réalisée 
par un personnel de maintenance qualifié afin de garantir sa fiabilité. 
 
Suivez la procédure ci-dessous pour conduire l'inspection de l'équipement : 

 Assurez-vous que l'environnement et l'alimentation sont conformes aux spécifications 
requises. 

 Inspectez l'équipement et ses accessoires pour vous assurer qu'ils ne présentent pas de 
détériorations mécaniques. 

 Inspectez tous les cordons d'alimentation pour vous assurer qu'ils ne sont pas endommagés 
et vérifiez que leur système isolant est en bon état. 

 Assurez-vous que seuls les accessoires spécifiés sont connectés. 

 Assurez-vous que les batteries répondent aux conditions de performance requises. 

 Assurez-vous que le moniteur est en bon état de marche. 

 
En cas de dommage ou d'anomalie, n'utilisez pas l'appareil. Contactez immédiatement les 
ingénieurs biomédicaux de l'hôpital ou votre personnel de maintenance. 
 
 

8.3 Programme de maintenance et de test 
Les opérations de maintenance et les tests suivants, à l'exception de l'inspection visuelle, du 
test de mise sous tension, de l'étalonnage de l'écran tactile et de la vérification des batteries, 
doivent être effectués uniquement par le service technique. Contactez votre service technique 
si une opération de maintenance est requise. Assurez-vous de nettoyer et de désinfecter l'appareil 
avant tout test ou toute opération de maintenance.  
 

ATTENTION 

 Le service technique doit se familiariser avec les outils de test et s'assurer que les 
outils de test et les câbles sont appropriés. 

 
 

Elément contrôle/maintenance Fréquence recommandée 

Maintenance préventive 

Inspection visuelle Lors de l'installation initiale ou en cas de réinstallation. 

Vérification de la 
pression 

Tests sur la PNI 

Test de fuite 

1. Si l'utilisateur a le sentiment que la mesure est 
incorrecte. 
2. Après réparation ou remplacement du module PNI. 
3. Au moins une fois par an. 

Test de performance 

Test de la SpO2  

Vérification de la 
pression Test PNI 

Test de fuite 

1. Si l'utilisateur a le sentiment que la mesure est 
incorrecte. 
2. Après réparation ou remplacement du module PNI. 
3. Au moins une fois tous les deux ans et au moins 
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Test de température 
une fois par an pour la PNI. 

Tests de sécurité électrique 

Tests de sécurité électrique Au moins une fois tous les deux ans ou en fonction 
des besoins. 

Autres tests 

Test de mise sous tension 

1. Lors de l'installation initiale ou en cas de 
réinstallation. 

2. Après maintenance ou remplacement de pièces 
de l'unité principale. 

Test des 
fonctionnalités 

1. Lors de l'installation initiale.  

2. Après remplacement d'une batterie.  Vérification 
des batteries Test de 

performance 
Une fois par an ou en cas de réduction significative 
de l'autonomie de fonctionnement sur batterie.  

 
 

8.4 Vérification des informations du moniteur 
1. Passez en mode Maintenance. Reportez-vous à la section 3.7 Mode Maintenance. 

2. Appuyez sur la touche de fonction  pour basculer sur l'écran de version du 
logiciel système. 

3. Appuyez sur la touche de fonction  pour afficher la version de chaque module. 

 
 

8.5 Test de fuite PNI 
Le test de fuite PNI vérifie l'intégrité du circuit et de la valve. Il est nécessaire au moins une 
fois par an ou lorsque les résultats de mesure de la PNI ne semblent pas fiables. Si le test 
échoue, les messages d'invite correspondants s'affichent à l'écran. L'absence de message 
confirme qu'aucune fuite n'a été détectée. 
 
Outils nécessaires : 

 un brassard pour adulte 

 une conduite d'air  

 un cylindre de taille adéquate.  

 
Pour réaliser un test de fuite, procédez comme suit : 
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